

Приложение №___

к договору  № _____ /
от «___» _______________ 2___ г.

на оказание полиграфических услуг
ТРЕБОВАНИЯ

к качеству газетной полиграфической продукции
1. Состав требований к качеству продукции








1.1. Требования к качеству полиграфической продукции включают:







1.1.1. Международные, государственные и отраслевые стандарты







1.1.2. Требования, не установленные непосредственно заказчиками, но необходимые для использования продукции в соответствии с ее установленным или общеизвестным назначением (санитарно-гигиенические).

1.1.3. Нормативы, установленные производителями оборудования.







2. Согласование требований к качеству продукции







2.1. Согласование требований к качеству продукции и определение возможностей их выполнения проводятся до заявления об обязательстве выполнения заказа (до заключения договора, до принятия изменений к договору).











2.2. Требования к качеству каждого конкретного заказа, в том числе представляемых Заказчиком оригиналов, определены и согласованы с Заказчиком.


2.3. В тех случаях, когда результаты каких-либо технологических процессов не могут быть  проверены путем измерений, определяются и согласовываются с Заказчиком критерии, на основании которых  качество продукции считается приемлемым.








2.4. Требования к заказу, отличающиеся от установленных, должны быть согласованы Сторонами.









2.5. Требования к подготовке оригиналов зафиксированы в  Технических требованиях Исполнителя 


по подготовке оригинал-макетов.

3. Требования к качеству материалов  и оригиналов







3.1. Материалы, применяемые для изготовления изданий, должны соответствовать требованиям действующих стандартов и технических условий. Показатели качества импортных материалов не должны быть ниже требований, установленных в отечественных нормативных документах.


3.2. Качество всех используемых материалов должно быть подтверждено сертификатами качества, 


гигиеническими сертификатами и сертификатами соответствия.






3.3. Принимаемые в производство оригиналы должны соответствовать техническим требованиям к исходным материалам, изложенным в  Технических требованиях к подготовке полноцветных оригинал-макетов.

.



4. Качество печати

4.1. Общие требования












4.1.1. Тиражные оттиски должны соответствовать подписным листам или  оригинальной пробе по цветовому тону краски, характеру и размерам элементов изображения.




4.1.1. На экземплярах газет не должно быть отмарывания,  тенения, смазывания краски, выщипывания волокон бумаги, пятен, следов рук и других загрязнений, загнутых углов и кромок.


4.1.2. На тиражных оттисках допустимо наличие отмарывания в случае, если параметр «total ink» изображения превышает максимальный показатель 240%.







4.1.3. В экземплярах газет, отпечатанных на машине ОРИЕНТ-36000 полосностью 4А3 4+4 допустима небольшая разнооттеночность по цветности и контрасту в двух экземпярах газет, что обусловлено технической особенностью машины.









4.1.4. В процессе тиража на тиражных оттисках допустимо наличие малозначимых дефектов,  которые существенно не влияют на использование продукции по назначению. К ним можно отнести «марашки», царапины, «пятна» (элементы, представляющие собой капли краски или раствора, попавшие на экземпляр газеты в процессе печатания.

4.2. Совмещение красок и точность фальцовки








4.2.1. Краски на изображении должны быть совмещены. Допустимые отклонения совмещения для рулонной печати без сушки(ColdSet) — не более 0,3 мм.







4.2.2. Отклонения от линии рубки и линии фальца должно быть не более 2 мм.





4.2.3. Точность приводки лица и оборота — 2 мм.









4.2.4. При работе двумя спаренными агрегатами Рондосет отклонения по фальцовке составляет не  более 3 мм, точность приводки лица и оборота — 3 мм.







4.3. Оптическая плотность красок










4.3.1. Тиражные оттиски по показателям оптической плотности красок должны  соответствовать денситометрическим нормам печатания









	Оптическая плотность

	С

голубая

0,75-0,95
	М

пурпурная

0,76-0,96
	Y

желтая

0,8-1,0
	К

черная

0,99-1,19


4.3.2. Допускается  большее отклонение оптической плотности контрольных шкал по конкретному цвету  в конкретной печатной зоне, если печать происходит без утвержденного Заказчиком подписного листа, и печать по норме в этой печатной зоне приводит к значительному ухудшению изображения.
4.4. Обрезка и шитье
4.4.1. Обрезка и шитье на ВШРА ST/300 должна соответствовать утвержденному макету.




4.4.2. Точность соблюдения формата А3, А4  — 2 мм.








4.4.3. Допустимы малозаметные следы от ножей на обрезе.







4.4.4. Допустимы отклонения от обрезного формата не более 1,5 мм с каждой стороны.




4.4.5. Вид скобы (загиб «ножек») обусловлен конструкцией швейного аппарата.





4.4.6. Косина изделия не должна превышать 1,3 мм.








4.4.7. Допустимое смещение скоб от линии фальца — 0,5 мм.






5. Качество готовой продукции










5.1. Страницы в издании должны размещаться согласно именам файлов.






5.2. Не допускаются перевернутые, пропущенные или перепутанные полосы.





5.3. Недопустимы механические повреждения продукции: рваные и(или) грязные страницы.



5.4. Недопустимы грубые дефекты воспроизведения текста и иллюстраций: непропечатка, многочисленные забитые краской участки, «макулатурные листы».
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